INWESTYCJA: Rewitalizacja Obiektéw Rekreacyjnych — Oborniki Slaskie

ZJEZDZALNIE WODNE

1. PRZEDMIOT ROBOT
Przedmiotem objetym niniejsza specyfikacja techniczng sa zjezdzalnie wodne w przedsiewzieciu
2. ZAKRES PRAC

W zakres zamowienia wchodzi dostawa i montaz zespotu zjezdzalni wodnych, stalowa konstrukcjg wsporcza
oraz podestami i schodami wykonanych na podstawie Projektu Wykonawczego zjezdzalni wodne;.

2.1 Pojecia i definicje

O

Zjezdzalnia wodna — urzadzenie bedace rownig pochyla, po ktorej zeslizguje sie uzytkownik pod
wplywem sity ciezkosci.

Podest startowy — strefa utatwiajgca dostep do odcinka startowego

Odcinek startu — strefa, w ktorej znajduje si¢ wejscie na zjezdzalnie whasciwg

Zjezdzalnia wlasciwa — strefa przewidziana do zjezdzania

Strefa ladowania w wodzie — specjalny basen lub jego wydzielona cz¢s¢, w ktdérym zjezdzajacy
zatrzymuje sig.

000D

2.2 Opis zjezdzalni

Zjezdzalnie basenowe

zjezdzalnia rynnowa fi 2000 mm typu 1 kpl. dhugos¢ 61 mb spetniajaca PN-EN 1069-1-2 —

ANACONDA Zjezdzalnie wodne o wysoko$ci powyzej 2m.
Wymagania bezpieczenstwa i metody badan
Zjezdzalnia Multislide 3-torowa 1 kpl. dhugos¢ 15,3 mb spetniajaca PN-EN 1069-1-2 —

Zjezdzalnie wodne o wysokosci powyzej 2m.
Wymagania bezpieczenstwa i metody badan

Slizgi

Elementy $lizgu zjezdzalni z laminatu poliestrowego zbrojonego widoknem szklanym w systemie
bezszwowym.

Budowa warstwowa, sktadajaca si¢ z nastepujacych warstw, od zewnatrz: zelkot, zywica
antyosmozowa, warstwy zbrojenia szklanego, zbrojenie przektadkowe tkanina rowingowa, topkot.
Grubos$¢ laminatu: 6-8 mm.

Koierze taczace elementy $lizgu wzmocnione warstwami zbrojenia szklanego.

Kohierze elementow laczone srubami ze stali nierdzewnej i uszczelniane uszczelka ptaska
samoprzylepna, wypekienie potaczenia Sikaflexem — Sika 252. Slizgi mocowane do konstrukcji
srubami ze stali nierdzewne;.

Materiaty uzyte do produkcji posiadaja stosowne certyfikaty.
e Zelkot Sccot Bader posiadajacy certyfikat Lloyd’s Register

e Zywice ASHLAND
e Mata szklana Krosglass SA




e Tkanina rowingowa 450

Laminat PS §lizgow winien posiada¢ nastepujace parametry techniczne:
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie 75 Mpa
- modut sprezystosci przy rozcigganiu 7 700 Mpa
- wydtuzeniu wzgledne przy zerwaniu 2,4 %
- wytrzymatos¢ na zginanie 145 Mpa
- modut sprezystosci przy zginaniu 6 700 Mpa

Elementy §lizgéw oprocz spelnienia powyzszych warunkéw wytrzymatosciowych winny posiadac

geometri¢ zgodna z EN 1069-1 oraz stosowny atest PZH.

2.2.1. Zjezdzalnia ,,Anakonda” :
Zjezdzalnia rynnowa spiralna (otwarta) typu ANACONDA.
Strefa hamowania w niecce basenowe;j.

Parametry techniczne zjezdzalni:

Dhugosc¢ catkowita 61 m
Start z poziomu: 5,950 m
Nachylenie $rednie 10 %
Przeptyw wody 120 m3/h

2.2.2. Zjezdzalnia Multislide 3-torowa
Strefa hamowania w niecce basenowej

Parametry techniczne zjezdzalni:

Dhugos¢ catkowita 153 m
Start z poziomu: 3,060 m
Nachylenie $rednie 20 %
Przeptyw wody 3 x40 m3/h

2.2.3. Konstrukcja wsporcza, schody i podesty startowe

Konstrukcja wsporcza §lizgow, podestow i schodow

Konstrukcja wsporcza ze stali St3SX i1 St3S ocynkowanej ogniowo, sktada si¢ z uktadu niezaleznych
podpor stalowych o przekrojach rurowych. Podpory mocowane do fundamentu kotwami stalowymi
wklejanymi oraz kotwami osadzanymi w trakcie betonowania fundamentoéw. Uktad no$ny stanowia
podpory wieszakowe, na ktorych znajduja si¢ obejmy do mocowania $lizgu.

Klatka schodowa

Zaprojektowana z elementow stalowych ze stali St3SX. Konstrukcja klatki schodowej ocynkowana
ogniowo.

Schody wejéciowe do pomostu startowego zaprojektowane jako systemowe krecone. Stopnie z blachy
zebrowanej (fezka).

Konstrukcje klatki schodowej oparto na stupach stalowych.

Stupy kotwione do stop fundamentowych kotwami wklejanymi M16.



Zabezpieczenia antykorozyjne, powloki malarskie
Wszystkie elementy wsporczej konstrukcji stalowej po wykonaniu spawdw, otwordw nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie na goragco wg normy DIN 50976 ,,Ochrona
przeciwkorozyjna, cynkowanie ogniowe czesci pojedynczych.” Elementy potaczen gotowe jak sruby
itp. nalezy zabezpieczy¢ w analogiczny sposob.
Wszystkie ww. elementy, po ocynkowaniu nalezy pomalowaé systemem nawierzchniowym
Tikkurila do powierzchni ocynkowanych:
- oczyszczenie i odtluszezenie konstrukcji detergentem PANSSARIPESU produkcji Tikkurila
- 1% 100 um dwusktadnikowy podktad epoksydowy TEMACOAT GPL-S PRIMER
- 1x 50 um dwusktadnikowa farba poliuretanowa TEMADUR 50

3. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg techniczng warunkow wykonania i odbioru robdt i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4. UZYWANE MATERIALY

O stal na konstrukcje wsporcza — St3S i1 R35 ocynkowana ogniowo zgodnie z DIN 50976 ,,Ochrona
przeciwkorozyjna, cynkowanie ogniowe czgsci pojedynczych”.

a sruby, podktadki i nakretki do montazu konstrukeji stalowej wg projektu wykonawczego ze stali
ocynkowanej ogniowo

a  $lizgi — laminat poliestrowy zbrojony wtdknem szklanym :
Laminat musi posiada¢ atest higieniczny PZH.

O S$ruby nierdzewne klasy A2 + podktadki + nakretki samokontrujace do tgczenia elementow $lizgu

O uszczelniane potaczen uszczelka ptaska samoprzylepna, wypetnienie potaczenia Sikaflexem — Sika 252

5. ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
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5.1 Wytyczne rob6t budowlano-montazowych

Poziom */.. 0,00 m przyjeto wg. dokumentacji technicznej

Poziom startowy + 5,950 m dla Z1 i +3,060 m dla Z2.

Wykonanie konstrukcji stalowej na podstawie projektu wykonawczego zjezdzalni wodne;.

Przed rozpoczgciem montazu konstrukcji wsporczej powinny by¢ wykonane i odebrane zelbetowe stopy
fundamentowe wg projektu wykonawczego zjezdzalni wodne;j.

5.2 Wymagania specjalne

a

a

Powierzchnie, z ktorymi stykaja sie uzytkownicy majg by¢ zabezpieczone i wykonane w sposob
wykluczajace doznanie obrazen.

Powierzchnie wewnatrz przestrzeni bezpiecznej nie powinny mie¢ otworéw z wyjatkiem tych, ktore
doprowadzaja wode (a te nalezy odpowiednio zabezpieczyc).



Zjezdzalnia powinna mie¢ powierzchni¢ gladka, ciggla, bez nieréwnosci.

Dopuszczalna jest rdznica poziomdéw w miejscu taczenia dwdch elementow, ale nie moze w ten sposdb
powstac prozek przeciwny do kierunku ruchu.
Naroza i krawedzie wewnatrz przestrzeni bezpiecznej powinny by¢ zaokraglone, a krawedzie szczelin i
otworow odpowiednio zabezpieczone.

W odlegtosci 800 + 1100 mm od powierzchni rynny, pomi¢dzy odcinkiem startowym, a zjezdzalnig
wilasciwg nalezy zamontowac pozioma poprzeczke uniemozliwiajaca uzytkownikowi start z pozycji
stojace;j.
Nalezy zainstalowa¢ sygnalizacje Swietlng Start-Stop dla zjezdzalni Anaconda.

Zjezdzalnie powinny by¢ oznakowane w sposob czytelny i trwaty w jezyku polskim

Nazwisko / znak firmowy/ adres producenta, dostawcy, importera lub wykonawcy

Rok zainstalowania

Oznaczenie

numeru normy europejskiej

Tablice informacyjng wraz z regulaminem korzystania ze zjezdzalni w postaci piktogramow zgodnych z
PN-EN 1069-2 nalezy umiesci¢ przy wejsciu na zjezdzalnie.

6. Odbior robot
6.1. Dokumentacja odbiorowa

W czasie odbioru, przekazujac urzadzenie do eksploatacji dostawca urzadzenia powinien dostarczy¢ :

O Petfen adres producenta / dostawcy oraz wskazoéwki umozliwiajace uzytkownikowi zazadania instrukcji
i pomocy.

o Dane i charakterystyki techniczne.

0 Szczegdlowe Instrukcje obstugi, uzytkowania i konserwacji zjezdzalni

0 Do uzytkownika nalezy obowiazek opracowania pisemnych wytycznych i instrukcji eksploatacji z

uwzglednieniem aspektow bezpieczenstwa

0 Uzytkownik powinien prowadzi¢ rejestr wypadkow

6.2. Odbiory

a Odbior migdzyoperacyjny

- Sposob montazu konstrukcji i §lizgu

- Sposob prowadzenia przewodow zasilajacych

- Sposob wykonania instalacji wodne;j

0 Odbidr czesciowy

- Podda¢ te elementy konstrukcji, ktore zanikajag w wyniku postepu robot

- Sporzadzi¢ protokoty i dokonaé¢ wpisu w dzienniku budowy

0 Odbidr koncowy

Uzycie wlasciwych materialow i elementow konstrukcyjnych i instalacyjnych
Prawidlowos$¢ wykonania stykéw montazowych

Jako$¢ zastosowania materialow

Prawidlowos¢ przeprowadzenia rozruchu

Zgodnos¢ wykonania zjezdzalni z dokumentacjg techniczng



7. PRZEPISY ZWIAZANE I OBOWIAZUJACE

Nalezy stosowac przepisy zgodnie z wymaganiami ogdlnymi Specyfikacji technicznej warunkéw wykonania
i odbioru robét:

0 PN-EN 1069-1 - Zjezdzalnie wodne o wysokosci 2 m i wigkszej — Czes¢ 1 -Wymagania bezpieczenstwa
i metody badan

a PN-EN 1069-2 - Zjezdzalnie wodne o wysokosci 2m i wiekszej — Cze$¢ 2 -Instrukcje

0 PN-B-06200 -Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

8. Wytyczne dla technologii uzdatniania wody

O Pompa zasilajaca powinna mie¢ wydajnos¢
Dla Anacondy - 120 m%h (na podescie startowym)
Dla Zjezdzalni Multislide - 3 x 40 m3/h (na podescie startowym)

O Instalacje zasilajacg wykona¢ z rur PVC DN = 160 mm, faczonych metoda klejenia i doprowadzi¢ pod
poszczegblne elementy startowe.

O Zbiornik przelewowy powinien mie¢ rezerwe pojemnosci dla wody bedacej w obiegu ( ok. 20 I/m
zjezdzalni)



