Pikieta:
1+930.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 346.52
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 2.59 241.74
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.72 675.19
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.00 0.00 180.52
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+940.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 347.72
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 2.59 244.33
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.72 681.91
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.00 0.00 180.52
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+940.530
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.06 347.78
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 0.14 244.47
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 0.36 682.27
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.00 0.00 180.52
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.87 654.31
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.07 0.19 179.52
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+896.800
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.82 342.53
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.63 234.51
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.85 656.16
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.50 180.01
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+900.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.38 342.92
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.30 234.81
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.87 657.03
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.22 180.23
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+910.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 344.12
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 1.76 236.56
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 4.72 661.75
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.00 0.29 180.52
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+920.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 345.32
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 2.59 239.15
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.72 668.47
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.00 0.00 180.52
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
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Pikieta:
1+870.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.63 338.25
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.26 0.82 229.81
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 2.12 643.56
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.19 178.37
FREZOWANIE 0.00 0.01 8.74
Pikieta:
1+876.800
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.35 339.60
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 1.74 231.55
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 4.53 648.08
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.40 178.77
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+880.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.64 340.24
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 0.83 232.38
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 2.15 650.23
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.18 178.96
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+886.800
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.09 341.33
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 1.20 233.58
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 3.21 653.44
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.05 0.37 179.33
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.75
Pikieta:
1+890.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.38 341.72
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.30 233.88
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 4.15 622.96
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.68 176.60
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.65
Pikieta:
1+840.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.22 332.31
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.26 0.29 222.17
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 0.75 623.71
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.07 176.67
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.65
Pikieta:
1+850.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.98 334.29
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.26 2.55 224.71
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.61 630.33
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.60 177.27
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.66
Pikieta:
1+860.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.98 336.27
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.26 2.55 227.26
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.61 636.94
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.05 0.54 177.81
FREZOWANIE 0.00 0.03 8.69
Pikieta:
1+866.800
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.35 337.62
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 1.73 228.99
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 4.50 641.44
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.37 178.19
FREZOWANIE 0.00 0.04 8.72
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Pikieta:
1+818.877
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.07 329.34
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.83 219.29
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.41 615.78
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.09 0.58 174.92
FREZOWANIE 0.00 0.01 8.65
Pikieta:
1+820.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.13 329.47
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.10 219.40
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.31 616.09
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.09 0.10 175.02
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.65
Pikieta:
1+828.877
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.07 330.54
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.83 220.22
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.41 618.50
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.80 175.82
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.65
Pikieta:
1+830.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.13 330.67
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.10 220.33
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.31 618.81
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.09 0.10 175.92
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.65
Pikieta:
1+838.877
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.41 332.09
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 1.55 221.87
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 605.21
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.05 0.43 173.02
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.53
Pikieta:
1+790.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 325.87
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 216.61
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 607.93
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.05 0.49 173.51
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.53
Pikieta:
1+800.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 327.07
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 217.54
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 610.65
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.04 0.45 173.96
FREZOWANIE 0.00 0.03 8.57
Pikieta:
1+808.877
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.07 328.14
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.83 218.36
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.41 613.06
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.04 0.34 174.30
FREZOWANIE 0.00 0.06 8.63
Pikieta:
1+810.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.13 328.27
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.10 218.47
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.31 613.37
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.04 0.04 174.34
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.63
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Pikieta:
1+740.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 319.87
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 211.96
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 594.33
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.04 0.50 170.48
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.51
Pikieta:
1+750.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 321.07
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 212.89
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 597.05
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.50 170.98
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.52
Pikieta:
1+760.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 322.27
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 213.82
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 599.77
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.11 0.86 171.84
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.52
Pikieta:
1+770.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 323.47
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 214.75
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 602.49
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.04 0.75 172.59
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.53
Pikieta:
1+780.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 324.67
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 215.68
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 580.73
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.04 0.33 168.60
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.43
Pikieta:
1+700.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 315.07
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 208.24
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 583.45
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.03 0.34 168.95
FREZOWANIE 0.00 0.02 8.45
Pikieta:
1+710.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 316.27
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 209.17
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 586.17
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.03 0.31 169.26
FREZOWANIE 0.00 0.03 8.48
Pikieta:
1+720.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 317.47
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 210.10
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 588.89
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.03 0.29 169.55
FREZOWANIE 0.00 0.02 8.51
Pikieta:
1+730.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 318.67
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 211.03
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 591.61
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.44 169.98
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.51
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Pikieta:
1+660.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.76 310.27
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.59 204.52
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.72 572.57
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.04 0.31 167.69
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.40
Pikieta:
1+665.686
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.68 310.96
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.53 205.05
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.55 574.11
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.03 0.18 167.87
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.41
Pikieta:
1+670.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.52 311.47
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.40 205.45
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.17 575.29
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.03 0.11 167.99
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.42
Pikieta:
1+680.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 312.67
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 206.38
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 578.01
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.03 0.28 168.27
FREZOWANIE 0.00 0.01 8.43
Pikieta:
1+690.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 313.87
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 207.31
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.98 564.41
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.58 165.75
FREZOWANIE 0.00 0.03 8.37
Pikieta:
1+640.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 307.87
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 202.67
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 567.13
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.07 0.73 166.47
FREZOWANIE 0.00 0.03 8.40
Pikieta:
1+641.686
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.20 308.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.16 202.82
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.46 567.59
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.12 166.59
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.40
Pikieta:
1+650.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.00 309.07
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.77 203.60
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.26 569.85
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.56 167.15
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.40
Pikieta:
1+653.686
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.44 309.52
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.34 203.94
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.00 570.85
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.23 167.38
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.40
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Pikieta:
1+600.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.03 300.87
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 2.64 194.37
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.85 545.19
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.05 0.49 162.77
FREZOWANIE 0.00 0.08 8.32
Pikieta:
1+610.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.03 302.89
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 2.64 197.01
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.85 552.05
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.11 0.80 163.57
FREZOWANIE 0.00 0.02 8.34
Pikieta:
1+620.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.03 304.92
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 2.64 199.65
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.85 558.90
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.13 1.16 164.73
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.34
Pikieta:
1+623.686
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.75 305.66
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.26 0.97 200.63
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 2.53 561.43
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.11 0.43 165.16
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.34
Pikieta:
1+630.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.01 306.67
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 1.11 201.74
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 530.55
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.59 161.36
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.09
Pikieta:
1+570.570
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.07 296.04
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.05 188.94
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.16 530.70
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.04 161.39
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.09
Pikieta:
1+580.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.13 297.17
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.88 189.82
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.56 533.27
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.04 0.48 161.87
FREZOWANIE 0.00 0.03 8.12
Pikieta:
1+588.591
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.38 298.56
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 1.53 191.35
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 4.11 537.37
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.04 0.35 162.22
FREZOWANIE 0.01 0.09 8.21
Pikieta:
1+590.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.29 298.84
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.26 0.37 191.72
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 0.97 538.34
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.04 0.06 162.28
FREZOWANIE 0.01 0.02 8.23
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Pikieta:
1+540.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.05 291.94
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 2.70 185.21
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 6.99 520.24
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.46 159.55
FREZOWANIE 0.00 0.05 8.08
Pikieta:
1+545.298
W. Scieralna AC 11 S 0.16 0.97 292.91
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.17 1.19 186.40
Podbudowa kruszywo 0/63 0.47 3.12 523.36
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.36 159.91
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.08
Pikieta:
1+550.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.66 293.57
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.63 187.03
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.74 525.11
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.31 160.22
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.08
Pikieta:
1+560.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 294.77
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 187.96
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 527.83
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.05 0.54 160.77
FREZOWANIE 0.00 0.00 8.09
Pikieta:
1+570.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 295.97
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 188.89
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.39 500.12
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.50 157.30
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+510.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.59 286.23
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.45 178.02
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.33 501.45
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.10 0.49 157.79
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+520.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.62 287.84
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.26 1.80 179.82
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 4.82 506.27
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.81 158.60
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.97
Pikieta:
1+521.782
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.36 288.21
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.26 0.48 180.30
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 1.24 507.51
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.11 158.71
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.97
Pikieta:
1+530.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.68 289.89
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.26 2.22 182.52
Podbudowa kruszywo 0/63 0.67 5.74 513.25
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.03 0.38 159.09
FREZOWANIE 0.01 0.06 8.03
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Pikieta:
1+490.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 283.83
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 176.16
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 496.01
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.60 156.00
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+491.780
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.21 284.04
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.17 176.33
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.48 496.49
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.07 0.12 156.12
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+498.450
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.80 284.84
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.62 176.95
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.81 498.31
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.53 156.65
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+500.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.19 285.03
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.09 0.14 177.09
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.42 498.73
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.15 156.80
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+505.120
W. Scieralna AC 11 S 0.12 0.61 285.64
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.09 0.48 177.57
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.73 482.40
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.12 0.75 153.34
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+450.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.32 279.03
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 172.44
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.73 485.13
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.05 0.86 154.20
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+460.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 280.23
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 173.37
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 487.85
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.00 0.25 154.45
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+470.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 281.43
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 174.30
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 490.57
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.33 154.78
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+480.000
W. Scieralna AC 11 S 0.12 1.20 282.63
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 175.23
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 493.29
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.61 155.40
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
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Pikieta:
1+410.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.80 272.48
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.09 0.41 168.72
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.21 474.23
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.30 151.21
FREZOWANIE 0.00 0.03 7.94
Pikieta:
1+411.120
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.20 272.68
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.10 168.82
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.30 474.53
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.07 151.28
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.95
Pikieta:
1+420.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.60 274.28
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.83 169.65
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.42 476.95
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.69 151.97
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+430.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 276.08
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 170.58
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 479.67
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.03 0.61 152.58
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.96
Pikieta:
1+440.000
W. Scieralna AC 11 S 0.14 1.62 277.70
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 171.51
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.66 467.73
W. odsaczajgca 0.29 1.80 112.05
W. profilujaca AC 16 W 0.17 1.07 148.58
FREZOWANIE 0.08 0.50 7.21
Pikieta:
1+390.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.70 268.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.36 166.86
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.06 468.79
W. odsaczajgca 0.29 1.14 113.19
W. profilujgca AC 16 W 0.13 0.58 149.16
FREZOWANIE 0.07 0.30 7.50
Pikieta:
1+400.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 270.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 167.79
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 471.51
W. odsaczajgca 0.29 2.94 116.13
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.22 150.39
FREZOWANIE 0.00 0.38 7.88
Pikieta:
1+400.010
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.00 270.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.00 167.79
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.00 471.51
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.11 0.00 150.39
FREZOWANIE 0.00 0.00 7.88
Pikieta:
1+405.560
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.00 271.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.52 168.30
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.51 473.02
W. odsaczajgca 0.00 0.00 116.13
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.53 150.91
FREZOWANIE 0.00 0.04 7.92
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Pikieta:
1+360.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 263.48
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 164.07
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 460.63
W. odsaczajaca 0.29 2.94 104.37
W. profilujaca AC 16 W 0.17 1.51 143.37
FREZOWANIE 0.06 0.48 5.57
Pikieta:
1+363.109
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.56 264.04
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.09 0.29 164.36
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.85 461.47
W. odsaczajaca 0.29 0.91 105.28
W. profilujgca AC 16 W 0.22 0.61 143.98
FREZOWANIE 0.06 0.18 5.75
Pikieta:
1+370.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.24 265.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.64 165.00
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.87 463.35
W. odsaczajgca 0.29 2.03 107.31
W. profilujaca AC 16 W 0.22 1.52 145.50
FREZOWANIE 0.04 0.34 6.09
Pikieta:
1+380.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 267.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 165.93
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 466.07
W. odsaczajgca 0.29 2.94 110.25
W. profilujaca AC 16 W 0.18 2.01 147.51
FREZOWANIE 0.08 0.62 6.71
Pikieta:
1+386.121
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.10 268.18
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.57 166.50
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.35 449.75
W. odsaczajgca 0.29 1.45 92.61
W. profilujgca AC 16 W 0.14 0.74 138.09
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.92
Pikieta:
1+329.470
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.70 257.99
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.88 161.23
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.58 452.32
W. odsaczajaca 0.29 2.78 95.39
W. profilujaca AC 16 W 0.13 1.31 139.40
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.92
Pikieta:
1+330.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.10 258.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.05 161.28
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.14 452.47
W. odsaczajaca 0.29 0.16 95.55
W. profilujaca AC 16 W 0.13 0.07 139.47
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.92
Pikieta:
1+340.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 259.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 162.21
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 455.19
W. odsaczajaca 0.29 2.94 98.49
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.21 140.68
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.92
Pikieta:
1+350.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 261.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 163.14
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 457.91
W. odsaczajaca 0.29 2.94 101.43
W. profilujaca AC 16 W 0.13 1.18 141.87
FREZOWANIE 0.03 0.17 5.09
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Pikieta:
1+290.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 250.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 157.56
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 441.59
W. odsaczajaca 0.29 2.94 83.79
W. profilujgca AC 16 W 0.13 1.19 133.90
FREZOWANIE 0.00 0.03 4.84
Pikieta:
1+300.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 252.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 158.49
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 444 .31
W. odsaczajaca 0.29 2.94 86.73
W. profilujaca AC 16 W 0.13 1.28 135.18
FREZOWANIE 0.00 0.05 4.89
Pikieta:
1+310.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 254.48
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 159.42
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 447.03
W. odsaczajaca 0.29 2.94 89.67
W. profilujgca AC 16 W 0.15 1.40 136.58
FREZOWANIE 0.00 0.02 4.92
Pikieta:
1+315.052
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.91 255.39
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.47 159.89
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.37 448.40
W. odsaczajgca 0.29 1.49 91.16
W. profilujgca AC 16 W 0.16 0.78 137.35
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.92
Pikieta:
1+320.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.89 256.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.46 160.35
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.41 435.83
W. odsaczajaca 0.29 2.60 77.57
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.63 131.55
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.81
Pikieta:
1+270.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.21 247.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.11 155.70
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.31 436.15
W. odsaczajaca 0.29 0.34 77.91
W. profilujaca AC 16 W 0.09 0.10 131.64
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.81
Pikieta:
1+275.511
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.99 248.27
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.51 156.21
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.50 437.65
W. odsaczajaca 0.29 1.62 79.53
W. profilujaca AC 16 W 0.12 0.56 132.20
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.81
Pikieta:
1+278.844
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.60 248.87
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.31 156.52
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.91 438.55
W. odsaczajaca 0.29 0.98 80.51
W. profilujgca AC 16 W 0.11 0.38 132.58
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.81
Pikieta:
1+280.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.21 249.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.11 156.63
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.31 438.87
W. odsaczajaca 0.29 0.34 80.85
W. profilujaca AC 16 W 0.11 0.13 132.71
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.81
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Pikieta:
1+240.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 241.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 152.91
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 427.99
W. odsaczajaca 0.29 2.94 69.09
W. profilujaca AC 16 W 0.06 0.42 129.74
FREZOWANIE 0.00 0.10 4.79
Pikieta:
1+250.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 243.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 153.84
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 430.71
W. odsaczajaca 0.29 2.94 72.03
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.59 130.33
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.79
Pikieta:
1+258.840
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.59 245.27
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.82 154.67
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.40 433.11
W. odsaczajaca 0.29 2.60 74.63
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.52 130.85
FREZOWANIE 0.00 0.01 4.80
Pikieta:
1+260.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.21 245.48
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.11 154.77
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.32 433.43
W. odsaczajgca 0.29 0.34 74.97
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.07 130.92
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.80
Pikieta:
1+268.844
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.59 247.07
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.82 155.59
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.81 417.11
W. odsaczajaca 0.29 0.88 57.33
W. profilujaca AC 16 W 0.11 0.33 127.10
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.51
Pikieta:
1+207.020
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.26 235.94
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.65 149.85
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.91 419.02
W. odsaczajaca 0.29 2.06 59.39
W. profilujaca AC 16 W 0.10 0.76 127.86
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.51
Pikieta:
1+210.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.54 236.48
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.28 150.12
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.81 419.83
W. odsaczajaca 0.29 0.88 60.27
W. profilujaca AC 16 W 0.11 0.31 128.17
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.52
Pikieta:
1+220.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 238.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 151.05
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 422.55
W. odsaczajgca 0.29 2.94 63.21
W. profilujgca AC 16 W 0.05 0.78 128.95
FREZOWANIE 0.00 0.04 4.56
Pikieta:
1+230.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 240.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 151.98
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 425.27
W. odsaczajaca 0.29 2.94 66.15
W. profilujaca AC 16 W 0.03 0.37 129.32
FREZOWANIE 0.02 0.13 4.68
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Pikieta:
1+180.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 231.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 147.34
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 411.67
W. odsaczajaca 0.29 2.94 51.45
W. profilujaca AC 16 W 0.15 1.25 124.50
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.51
Pikieta:
1+187.020
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.26 232.34
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.65 147.99
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.91 413.58
W. odsaczajaca 0.29 2.06 53.51
W. profilujaca AC 16 W 0.14 1.01 125.51
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.51
Pikieta:
1+190.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.54 232.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.28 148.27
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.81 414.39
W. odsaczajaca 0.29 0.88 54.39
W. profilujaca AC 16 W 0.13 0.41 125.92
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.51
Pikieta:
1+197.020
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.26 234.14
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.65 148.92
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 1.91 416.30
W. odsaczajaca 0.29 2.06 56.45
W. profilujaca AC 16 W 0.11 0.85 126.77
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.51
Pikieta:
1+200.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.54 234.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.28 149.20
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.35 398.07
W. odsaczajaca 0.29 0.37 36.75
W. profilujaca AC 16 W 0.09 0.12 118.64
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.46
Pikieta:
1+140.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 223.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 143.62
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 400.79
W. odsaczajaca 0.29 2.94 39.69
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.01 119.64
FREZOWANIE 0.00 0.04 4.50
Pikieta:
1+150.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 225.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 144.55
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 403.51
W. odsaczajaca 0.29 2.94 42.63
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.15 120.80
FREZOWANIE 0.00 0.01 4.51
Pikieta:
1+160.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 227.48
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 145.48
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 406.23
W. odsaczajaca 0.29 2.94 45.57
W. profilujaca AC 16 W 0.13 1.27 122.07
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.51
Pikieta:
1+170.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 229.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 146.41
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 408.95
W. odsaczajaca 0.29 2.94 48.51
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.18 123.24
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.51
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Pikieta:
1+110.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.23 218.48
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.12 140.83
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.35 392.63
W. odsaczajgca 0.29 0.37 30.87
W. profilujaca AC 16 W 0.08 0.10 116.81
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.41
Pikieta:
1+118.730
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.57 220.05
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.81 141.64
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.37 395.00
W. odsaczajaca 0.29 2.57 33.44
W. profilujaca AC 16 W 0.09 0.76 117.58
FREZOWANIE 0.00 0.01 4.42
Pikieta:
1+120.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.23 220.28
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.12 141.76
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 0.35 395.35
W. odsaczajaca 0.29 0.37 33.81
W. profilujaca AC 16 W 0.09 0.11 117.69
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.43
Pikieta:
1+128.731
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.57 221.85
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.81 142.57
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.37 397.72
W. odsaczajaca 0.29 2.57 36.38
W. profilujaca AC 16 W 0.10 0.82 118.51
FREZOWANIE 0.00 0.03 4.45
Pikieta:
1+130.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 0.23 222.08
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.12 142.69
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 381.75
W. odsaczajgca 0.29 2.94 19.11
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.19 113.22
FREZOWANIE 0.00 0.04 4.40
Pikieta:
1+080.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 213.08
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 138.04
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 384.47
W. odsaczajgca 0.29 2.94 22.05
W. profilujaca AC 16 W 0.10 1.10 114.32
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.41
Pikieta:
1+090.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 214.88
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 138.97
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 387.19
W. odsaczajaca 0.29 2.94 24.99
W. profilujaca AC 16 W 0.08 0.90 115.22
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.41
Pikieta:
1+100.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 216.68
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 139.90
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 389.91
W. odsaczajaca 0.29 2.94 27.93
W. profilujaca AC 16 W 0.08 0.79 116.01
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.41
Pikieta:
1+108.731
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.57 218.25
Xvé ggd;’“dowy(poszerze”ia) 0.09 0.81 140.71
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.37 392.28
W. odsaczajaca 0.29 2.57 30.50
W. profilujaca AC 16 W 0.08 0.70 116.71
FREZOWANIE 0.00 0.00 4.41
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Pikieta:
1+030.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 204.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 133.39
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 370.87
W. odsaczajaca 0.29 2.94 7.35
W. profilujgca AC 16 W 0.10 1.03 109.09
FREZOWANIE 0.01 0.07 3.99
Pikieta:
1+040.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 205.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 134.32
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 373.59
W. odsaczajgca 0.29 2.94 10.29
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.95 110.04
FREZOWANIE 0.02 0.13 4.12
Pikieta:
1+050.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 207.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 135.25
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 376.31
W. odsaczajgca 0.29 2.94 13.23
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.93 110.97
FREZOWANIE 0.01 0.15 4.27
Pikieta:
1+060.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 209.48
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 136.18
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 379.03
W. odsaczajgca 0.29 2.94 16.17
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.07 112.04
FREZOWANIE 0.00 0.09 4.36
Pikieta:
1+070.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 211.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 137.11
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 357.27
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.83 103.96
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
Pikieta:
0+990.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 196.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 129.67
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 359.99
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.89 104.85
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
Pikieta:
1+000.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 198.68
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 130.60
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 362.71
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.11 1.01 105.86
FREZOWANIE 0.00 0.01 3.89
Pikieta:
1+010.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 200.48
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 131.53
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 365.43
W. odsaczajaca 0.29 1.47 1.47
W. profilujgca AC 16 W 0.11 1.10 106.96
FREZOWANIE 0.00 0.01 3.90
Pikieta:
1+020.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 202.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 132.46
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 368.15
W. odsaczajgca 0.29 2.94 4.41
W. profilujgca AC 16 W 0.11 1.09 108.06
FREZOWANIE 0.00 0.02 3.92
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Pikieta:
0+940.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 187.88
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 125.03
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 346.39
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.28 100.52
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
Pikieta:
0+950.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 189.68
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.09 0.93 125 96
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 349.11
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 1.03 101.56
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
Pikieta:
0+960.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 191.48
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 126.88
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 351.83
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.80 102.36
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
Pikieta:
0+970.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 193.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 127.81
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 354.55
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.77 103.13
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
Pikieta:
0+980.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 195.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 128.74
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 331.29
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 1.01 95.31
FREZOWANIE 0.00 0.12 3.86
Pikieta:
0+900.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 180.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 121.10
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 335.01
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.91 96.22
FREZOWANIE 0.00 0.01 3.87
Pikieta:
0+910.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.90 182.48
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.09 1.14 122.24
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 3.22 338.23
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.84 97.06
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
Pikieta:
0+920.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 184.28
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 123.17
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 340.95
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.11 0.96 98.02
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
Pikieta:
0+930.000
W. Scieralna AC 11 S 0.18 1.80 186.08
X\’é ggd;”“do""y(poszerze”ia) 0.09 0.93 124.10
Podbudowa kruszywo 0/63 0.27 2.72 343.67
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.14 1.23 99.25
FREZOWANIE 0.00 0.00 3.87
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Pikieta:
0+850.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 170.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 114.38
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 316.41
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.78 91.39
FREZOWANIE 0.01 0.11 3.10
Pikieta:
0+860.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 172.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 115.72
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 320.13
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.09 0.87 92.27
FREZOWANIE 0.02 0.16 3.26
Pikieta:
0+870.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 174.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 117.07
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 323.85
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.11 0.98 93.25
FREZOWANIE 0.03 0.23 3.49
Pikieta:
0+880.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 176.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 118.41
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 327.57
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 1.04 94.30
FREZOWANIE 0.02 0.25 3.74
Pikieta:
0+890.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 178.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 119.76

Strona 22 z 54



Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 297.81
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 1.02 86.86
FREZOWANIE 0.00 0.00 2.86
Pikieta:
0+810.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 162.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 109.00
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 301.53
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.06 87.92
FREZOWANIE 0.00 0.04 2.90
Pikieta:
0+820.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 164.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 110.34
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 305.25
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 1.06 88.97
FREZOWANIE 0.00 0.05 2.94
Pikieta:
0+830.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 166.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 111.69
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 308.97
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.90 89.88
FREZOWANIE 0.00 0.01 2.95
Pikieta:
0+840.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 168.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 113.03
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 312.69
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.74 90.62
FREZOWANIE 0.00 0.04 3.00
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Pikieta:
0+760.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 152.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 102.28
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 282.93
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.00 0.49 84.80
FREZOWANIE 0.06 0.29 2.43
Pikieta:
0+770.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 154.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 103.62
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 286.65
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.02 0.08 84.88
FREZOWANIE 0.00 0.32 2.74
Pikieta:
0+780.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 156.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 104.96
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 290.37
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.04 0.27 85.16
FREZOWANIE 0.00 0.07 2.81
Pikieta:
0+790.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 158.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 106.31
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 294.09
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.69 85.84
FREZOWANIE 0.00 0.04 2.86
Pikieta:
0+800.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 160.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 107.65
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 264.33
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.90 81.04
FREZOWANIE 0.02 0.09 1.67
Pikieta:
0+720.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 144.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 96.90
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 268.05
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.75 81.78
FREZOWANIE 0.02 0.19 1.86
Pikieta:
0+730.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 146.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 98.24
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 271.77
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.04 0.52 82.30
FREZOWANIE 0.02 0.19 2.05
Pikieta:
0+740.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 148.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 99 59
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 275.49
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.13 0.86 83.16
FREZOWANIE 0.00 0.08 2.14
Pikieta:
0+750.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 150.58
Xvé ggd;’“do""y(poszerze”ia) 0.13 1.34 100.93
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 279.21
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.10 1.15 84.31
FREZOWANIE 0.00 0.00 2.14
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Pikieta:
0+670.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 134.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 9017
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 249.45
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.73 76.91
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+680.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 136.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 9152
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 253.17
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.11 0.99 77.91
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+690.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 138.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 92 .86
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 256.89
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.17 79.07
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+700.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 140.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 94 21
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 260.61
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.09 1.07 80.14
FREZOWANIE 0.00 0.01 1.58
Pikieta:
0+710.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 142.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 95 55

Strona 18 z 54



Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 230.85
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.95 72.84
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+630.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 126.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 84.80
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 234.57
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.83 73.68
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+640.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 128.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 86.14
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 238.29
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.10 0.95 74.62
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+650.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 130.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 87 .48
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 242.01
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.88 75.50
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+660.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 132.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 88.83
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 245.73
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.68 76.18
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
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Pikieta:
0+580.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 116.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 78.07
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 215.97
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.13 1.03 68.05
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+590.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 118.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 79 .42
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 219.69
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.16 1.42 69.47
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+600.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 120.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 80.76
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 223.41
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.32 70.80
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+610.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 122.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 82 11
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 227.13
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.10 71.90
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+620.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 124.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 83 45
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 197.37
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.93 63.01
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+540.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 108.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 72 69
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 201.09
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.09 64.10
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+550.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 110.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 74.04
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 204.81
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.12 65.22
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+560.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 112.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 75 38
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 208.53
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.98 66.20
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
Pikieta:
0+570.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 114.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 76.73
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 212.25
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.83 67.02
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.57
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Pikieta:
0+490.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 98.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 65.97
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 182.49
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.18 1.72 57.52
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+500.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 100.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 67.32
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 186.21
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.15 1.66 59.18
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+510.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 102.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 68.66
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 189.93
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.17 1.62 60.79
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+520.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 104.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 70.00
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 193.65
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 1.29 62.08
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+530.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 106.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 71.35
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 163.89
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.21 1.96 51.15
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+450.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 90.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 60.59
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 167.61
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.64 52.79
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+460.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 92.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 61.94
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 171.33
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.92 53.71
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+470.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 94.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 63.28
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 175.05
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.79 54.50
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+480.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 96.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 64.63
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 178.77
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.16 1.30 55.80
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
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Pikieta:
0+400.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 80.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 53 87
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 149.01
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.13 1.36 45.41
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+410.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 82.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 55 21
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 152.73
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.21 46.63
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+420.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 84.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 56.56
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 156.45
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.10 47.73
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+430.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 86.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 57.90
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 160.17
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.19 1.47 49.20
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+440.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 88.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 59 25
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 130.41
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 1.07 39.48
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+360.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 72.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 48.49
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 134.13
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.10 0.97 40.45
FREZOWANIE 0.00 0.02 1.52
Pikieta:
0+370.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 74.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 49 .84
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 137.85
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.02 41.46
FREZOWANIE 0.00 0.02 1.55
Pikieta:
0+380.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 76.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 51.18
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 141.57
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.14 1.21 42.67
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
Pikieta:
0+390.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 78.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 52 53
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 145.29
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.14 1.38 44.06
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.56
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Pikieta:
0+310.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 62.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 41.77
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 115.53
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.77 35.73
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+320.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 64.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 4311
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 119.25
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.07 0.71 36.44
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+330.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 66.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 44 46
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 122.97
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.88 37.32
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+340.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 68.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 45 .80
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 126.69
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.09 38.41
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+350.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 70.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 47 15
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 96.93
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.11 1.08 30.54
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+270.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 54.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 36.39
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 100.65
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.13 31.67
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+280.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 56.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 37 73
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 104.37
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.16 32.83
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+290.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 58.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 3908
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 108.09
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.14 33.97
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+300.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 60.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 40.42
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 111.81
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 1.00 34.97
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
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Pikieta:
0+230.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.34 46.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 0.23 3101
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 0.63 85.77
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.20 0.35 26.69
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+238.300
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.66 48.24
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 112 32 13
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.09 88.85
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.14 1.38 28.07
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+240.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.34 48.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 0.23 32 36
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 0.63 89.49
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.13 0.22 28.29
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+250.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 50.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 33.70
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 93.21
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.11 1.17 29.46
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+260.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 52.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 35 05
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 78.33
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.17 1.42 22.19
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+218.296
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.66 44.24
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 112 29 44
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.09 81.41
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.25 1.73 23.91
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+220.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.34 44.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 0.23 29 67
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 0.63 82.05
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.26 0.44 24.35
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+221.630
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.33 44 .91
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 0.22 29 .89
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 0.61 82.65
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.26 0.43 24.77
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+228.297
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.33 46.24
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 0.90 30.78
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 2.48 85.13
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.21 1.57 26.34
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
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Pikieta:
0+178.117
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.67 36.20
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 0.45 24.04
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 1.24 66.47
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.13 0.47 17.81
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+180.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.38 36.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 0.25 24 29
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 0.70 67.17
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.14 0.25 18.06
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+190.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 38.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 25 63
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 70.89
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.15 1.40 19.47
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+200.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 40.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 26.98
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 74.61
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.30 20.77
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+210.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 42.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 28 32
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Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.02 59.03
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.88 15.13
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+160.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.38 32.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 0.25 21 .60
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 0.70 59.73
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 0.19 15.31
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+168.117
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.62 34.20
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 1.09 22 69
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.02 62.75
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.15 1.01 16.32
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+170.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.38 34.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 0.25 22 94
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 0.70 63.45
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.16 0.29 16.61
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+174.783
W. Scieralna AC 11 S 0.20 0.96 35.54
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 0.64 23 59
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 1.78 65.23
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.15 0.73 17.34
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
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0+120.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 24.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 16.22
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 44.85
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.86 10.58
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+130.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 26.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 17 57
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 48.57
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.02 11.60
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+140.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 28.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 18.91
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 52.29
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.15 1.33 12.93
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+150.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 30.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 20.25
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 56.01
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujaca AC 16 W 0.12 1.32 14.25
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+158.120
W. Scieralna AC 11 S 0.20 1.62 32.20
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 1.09 21 .35
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W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.13 0.97 5.81
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+080.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 16.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 10.84
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 29.97
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.10 1.15 6.96
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+090.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 18.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 12 19
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 33.69
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.96 7.92
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+100.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 20.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 13.53
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 37.41
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.90 8.82
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
0+110.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 22.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 14.88
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 41.13
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.09 0.89 9.71
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.51
Pikieta:
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W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 6.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 4.12
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 11.37
W. odsaczajgca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.11 1.17 2.50
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.47
Pikieta:
0+040.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 8.58
XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 134 5 46
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 15.09
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.89 3.39
FREZOWANIE 0.00 0.00 1.48
Pikieta:
0+050.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 10.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 6.81
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 18.81
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.08 0.75 4.14
FREZOWANIE 0.00 0.02 1.50
Pikieta:
0+060.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 12.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 8.15
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 22.53
W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00
W. profilujgca AC 16 W 0.07 0.71 4.85
FREZOWANIE 0.00 0.01 1.51
Pikieta:
0+070.000
W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.00 14.58
XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.13 134 9.50
Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.72 26.25
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Raport materiatu

Projekt: C:\Users\Admin\appdata\local\temp\PZT JARY_2_ wygladzony

teren_bez odsgczajacejr_1 1 2830.sv$
Liniatrasowaniaz OS DROGI GMINNEJDO JAR
Grupa linii przyktadowych: GLP-1

Pikieta poczatkowa: 0+000.000

Pikieta koncowa: 1+940.530

Typ obszaru Obszar| zat.Obj. |Skum.Obj.
m kw. M m szescienny
szescienny

Pikieta:
0+000.000

W. Scieralna AC 11 S 0.19 0.00 0.00

XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.12 0.00 0.00

Podbudowa kruszywo 0/63 0.33 0.00 0.00

W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00

W. profilujgca AC 16 W 0.00 0.00 0.00

FREZOWANIE 0.10 0.00 0.00
Pikieta:
0+010.000

W. Scieralna AC 11 S 0.26 2.27 2.27

XVC ggd;)udowy(poszerzenia) 0.15 134 134

Podbudowa kruszywo 0/63 0.42 3.71 3.71

W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00

W. profilujgca AC 16 W 0.06 0.35 0.35

FREZOWANIE 0.10 0.99 0.99
Pikieta:
0+020.000

W. Scieralna AC 11 S 0.20 2.31 4.58

XVC ggdgudowy(poszerzenia) 0.13 1.43 > 77

Podbudowa kruszywo 0/63 0.37 3.94 7.65

W. odsaczajaca 0.00 0.00 0.00

W. profilujgca AC 16 W 0.13 0.97 1.33

FREZOWANIE 0.00 0.48 1.47
Pikieta:
0+030.000
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