
Okucie grindboxa

Okucie górne na grindboxach na krótszym boku jest zawsze wpuszczone

na równo z płytą. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niż 60cm,

dłuższy kątownik też jest wpuszczony na równo z płytą, w innym

wypadku  można zamontować go na płytę, Okucie musi być wykonane z

kątownika o minimalnych wymiarach 30x30 oraz grubości ścianki co

najmniej 3 mm.

Szczegół "A"

Blacha najazdowa musi licować się z płytą jezdną. Bardzo ważne aby właśnie w tym miejscu nie występowały żadne

nierówności. Blacha powinna być osadzona w grawerze w płycie jezdnej, niedopuszczalne jest stosowanie jakichkoliwek

dostawek czy podkładek pod blachę, gdyż istnieje zagrożenie, że przez szczelinę, która będzie pomiędzy blachą a płytą, będzie

dostawała się woda która spowoduje podniesienie się blachy oraz przyspieszy niszczenie konstrukcji. Blacha najazdowa musi

mieć minimum 60 mm podparcia na elemencie, oraz musi być zamocowana za pomocą wkrętów M6x40 typu SPAX.

Uwaga !!!

Niedopuszczalne jest w tym miejscu stosowanie płaskowników ze

względów bezpieczeństwa, a także z powodu na bezpośrednie narażenie

krawędzi płyty jezdnej na działanie warunków atmosferycznych oraz

możliwość uszkodzenia przez użytkowników skateparku.

Szczegół "A"

Coping - powienien być zaślepiony z obu stron, a jego

krawędzie powinny być delikatnie zaokrąglone i

gładkie.
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Szczegół "A"

Kątownik o minimalnych wymiarach

30x30x3 mm na krawędziach quarterów i

pochylni zabezpiecza krawędzie płyt

przed uszkodzeniami mechanicznymi

oraz przed bezpośrednim działaniem

warunków atmosferycznych,

niedopuszczalne więc jest stosowanie w

tym miejscu płaskowników, oraz nie

dopuszcza się nacinania kątownika w

celu jego wygięcia- kątownik musi być

walcowany !

Kątownik zabezpieczający

krawędź powierzchni jezdnej

Szczegół "A"

Coping Blacha

ochronna


